ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Pipeliner ® 6P+

Acero Dulce, Celulésico - AWS E6010

Caracteristicas principales

Aplicaciones tipicas

» Buena apariencia y control para el operador 4

» Facil remocion de escoria

» Q2 Lot®: certificado que muestra la quimica del »
depésito actual y las propiedades mecanicas

disponibles en linea

» Estandar en la industria de soldado de tuberia

Posiciones de soldadura

Soldadura de tendido de tuberia en campo y
dentro de planta

Soldadura de paso de raiz en tuberia de hasta
grado X80

» Soldadura de paso de caliente, relleno y tapa,
en tuberia de hasta grado X60

Cumplimientos

Todas

DIAMETROS/EMPAQUE

AWS A5.1/A5.1M: 2004 E6010

ASME SFA-A5.1: E6010
ABS: E6010
CWB/CSA W48-06: E4310

50 Ib (22.7kg)
Lata Abre-Facil

10 Ib (4.5 kg) Lata Abre-Facil

30 Ib (13.6 kg) Caja Master

Diametro Longitud

mm (pulgadas) pulgadas
(mm)

2.5 (3/32) 12 (300)

3.2 (1/8) 14 (350)

4.0 (5/32) 14 (350)

ED032609
ED032610 ED030848
ED032611 ED030849

PROPIEDADES MECANICAS'" : como se requiere de acuerdo con AWS A5.1/A5.1M: 2004

Requisitos: AWS E6010

Resistencia a la

v Charpy V-Notch
Tension

J (ft-lbf)
a-29 °C (-20 °F)

27 (20) min.

Resistencia a la
Cedencia®
MPa (ksi)

330 (48) min.

Elongacion

MPa (ksi) %

430 (60) min. 22 min.

Resultados tipicos(s) : tal como se
soldd

405-515 (59-75) 495-620 (72-90) 22-36 27-85 (20-63)

COMPOSICION DE DEPOSITO" : como se requiere de acuerdo con AWS A5.1/A5.1M: 2004

Requisitos: AWS E6010

0.20 max.

1.20 max.

1.00 méx.

No especificado

No especificado

Resultados tipicos®: tal como se soldo

Requisitos: AWS E6010

0.11-0.20

0.30 max.

0.51-0.77

0.20 max.

0.15-0.32

0.30 max.

0.006-0.016

0.005-0.011

0.08 max.

Resultados tipicos™: tal como se soldo

0.01-0.04

0.01-0.04

0.01-0.02

<0.01

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS

Corriente (amperes)

Polaridad® 2.5 mm (3/32 pulgadas) 3.2 mm (1/8 pulgadas) 4.0 mm (5/32 pulgadas)
CD+ 50-85 75-135 100-175
CD- 50-85 75-135 100-175

Metal depositado en la soldadura. ®Medido con 0.2% de compensacién. ®Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la siguiente pagina. La polaridad sugerida se enlista

primero.
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ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Pipeliner ® 6P+

Acero Dulce, Celuldsico « AWS E6010

Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (MSDS) y Certificados de Conformidad estéan disponibles en nuestro sitio web en www lincolnelectric.com

RESULTADOS DEPRUEDAS

Los resultados de las pruebas de Propiedades Mecanicas, de Depdsito o la Composicién Quimica del Electrodo v los Niveles de Hidrégeno Difusible se
obtuvieron de una soldadura producida y probada de acuerdo a las normas establecidas, y no se deben asumir como los resultados esperados en una
aplicacién o conjunto de aplicaciones particulares. Los resultados reales pueden variar dependiendo de muchos factores, incluyendo, pero no limitado
a: el procedimiento de soldadura, la guimica y la temperatura de la placa, disefio de la soldadura y los métodos de fabricacidn. Se advierte & los usuarios
fgue deben confirrnar, medianie pruekes de calificacidn, o cualyuler otvo medlo sproplado, I convenlencls de cudlguler consumible de soldadima vel
arocedimisnto antes de su veo en b splicacidn prevists.

POLITICH DE 43

The Lincoln Electric Company es fabricante y vendedor de equipo de soldadura, consumibles y equipo de corte de alta calidad. Nuestro reto es
satisfacer las necesidades de nuestros clientes y exceder sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden contactar a Lincoln Electric para
obtensr Informeaddn o ssesoramiento sobre sl use de nusstros productos. Nuesiros empleados responden 2 lss consultas 20 la medida de sus
posibilidedes, basfndose en b nformecidn proporclonsds por ks dierdes v oon base en &l conodivilento relsdonads con le aplicaciin, Musstrs
empieadios, dn embergs, 1o esidn en condiciones de verificer la infomeddn recibida, o de evaluar los requerknientos de Ingenleris para une aplicecion
de soldsdurs particular. En conssoencls, Unoeln Blectde no geraniize of ssume ninguns responsabilided oom respecto g didhe Infemedidn © corselos,
Por olva parte, ¢l suminitre de dichs Informacitn o seesorandento no ores, nl amplie ¢ modifice ningune gerantis an nuestios producics. Cuslguier
express o mplicka gererdis que pudiers dervarse de e lnformaddn o corsele, Incdwyends cunlguier gavantls nplicite de comarcishilided o walguler
garantis de kdoneldad pare un fin pertioular, de cuslguier diente queds especiiicaments exclulds,

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la seleccion y uso de productos especificos vendidos por el mismo esta tGnicamente dentro del
contro! de, v sigue siende la Unica responsabilidad del cliente. Yarias variables mds allé del control de Linceln Electric afectan los resultados obtenidos al
aplicarestos Hipos de métodos de fabricecidn v requerimientos de servido.

Sujeto a Cambio - Esta informacion es precisa a lo mejor de nuestro conocimiento en el momento de la impresién. Consulte www.lincolnelectric.com
para obtener informacidn actualizada.

THE LINCOLN ELECTRICCOMPANY L]
22801 St. Clair Avenue ¢ Cleveland, OH ¢ 44117-1199 « U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 » www.lincolnelectric.com

THE WELDING EXPERTS®
LINCOLN ELECTRIC MANUFACTURA S.A. DEC.V.

Blvd. San Pedro #80, Desarrollo Industrial Mieleras ¢ Torredn, Coah. ¢ C.P. 27400 ¢ México.
Phone: +52.871.729.0900 ¢ www.lincolnelectric.com.mx
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