
ELECTRODO REVESTIDO (SMAW) 

 ı THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY 

Pipeliner ® 6P+ 
Acero Dulce, Celulósico • AWS E6010 

 
Características principales 

� Buena apariencia y control para el operador 

� Fácil remoción de escoria 

� Q2 Lot®: certificado que muestra la química del 
depósito actual y las propiedades mecánicas 
disponibles en línea 

� Estándar en la industria de soldado de tubería 
 
 
 

Posiciones de soldadura 

Todas 

 

 
Aplicaciones típicas 

� Soldadura de tendido de tubería en campo y 
dentro de planta 

� Soldadura de paso de raíz en tubería de hasta 
grado X80  

� Soldadura de paso de caliente, relleno y tapa, 
en tubería de hasta grado X60 

 
Cumplimientos 

AWS A5.1/A5.1M: 2004 
ASME SFA-A5.1: 
ABS: 
CWB/CSA W48-06: 

E6010 
E6010 
E6010 
E4310 

 

DIÁMETROS/EMPAQUE 
Diámetro  

mm (pulgadas) 
Longitud  
pulgadas 

(mm) 

10 lb (4.5 kg) Lata Abre-Fácil 
30 lb (13.6 kg) Caja Master 

50 lb (22.7kg) 
Lata Abre-Fácil 

2.5 (3/32) 
3.2 (1/8) 

4.0 (5/32) 

12 (300) 
14 (350) 
14 (350) 

ED032609 
ED032610 
ED032611 

 
ED030848 
ED030849 

 

PROPIEDADES MECÁNICAS(1)
 : como se requiere de acuerdo con AWS A5.1/A5.1M: 2004 

 Resistencia a la 
Cedencia(2)  
MPa (ksi) 

Resistencia a la 
Tensión  

MPa (ksi) 
Elongación 

% 

Charpy V-Notch 
J (ft•lbf) 

a -29 °C (-20 °F) 
Requisitos: AWS E6010 330 (48) min. 430 (60) min. 22 min. 27 (20) min. 

Resultados típicos(3) : tal como se 
soldó 

405-515 (59-75) 495-620 (72-90) 22-36 27-85 (20-63) 

 

COMPOSICIÓN DE DEPÓSITO(1)
 : como se requiere de acuerdo con AWS A5.1/A5.1M: 2004 

 % C % Mn % Si % P % S 

Requisitos: AWS E6010 0.20 máx. 1.20 máx. 1.00 máx. No especificado No especificado 

Resultados típicos(3)
: tal como se soldó 0.11-0.20 0.51-0.77 0.15-0.32 0.006-0.016 0.005-0.011 

 % Ni % Cr % Mo % V 

Requisitos: AWS E6010 0.30 máx. 0.20 máx. 0.30 máx. 0.08 máx. 

Resultados típicos(3)
: tal como se soldó 0.01-0.04 0.01-0.04 0.01-0.02 ≤ 0.01 

 

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TÍPICOS 

 Corriente (amperes) 

Polaridad(4) 2.5 mm (3/32 pulgadas) 3.2 mm (1/8 pulgadas) 4.0 mm (5/32 pulgadas) 

CD+ 50-85 75-135 100-175 

CD- 50-85 75-135 100-175 
(1)

Metal depositado en la soldadura. 
(2)

Medido con 0.2% de compensación. 
(3)

Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la siguiente página. 
(4)

La polaridad sugerida se enlista 
primero. 
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