HILO TUBULAR AUTOPROTEGIDO

Pipeliner’NR"-207+

CLASIFICACION
AWS A5.29 (E71T8-K6

DESCRIPCION GENERAL

Vertical descendente,relleno y pasadas de soldadura hasta X70

Alta tasa de deposicion

Capaz de producir depdsitos de soldadura con resistencia aimpactos superior a 27J (20 ft-1bf) a -29°C (-20°F)
ProTech® empaquetado sellado herméticamente

Q2 Lot® - El certificado online muestra el depdsito quimico actual

POSICIONES DE SOLDADURA ISO/ASME TIPO DE CORRIENTE
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COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TIPICA, METAL DEPOSITADO

C Mn Si P S Ni Al

0.05 1.22 0.25 0.01 0.01 0.82 1

PROPIEDADES MECANICAS, TiPICAS, METAL DEPOSITADO

Limite . . Impacto I1SO-V())
Eldstico RTraccion  Alargamiento
Condicion (N/mm?) (N/mm?) (%) -29°C
Requerido: AWS A5.29 min. 400 485-620 min. 20 min. 27
Valores tipicos AW 435 545 30 160
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= DIAMETROS/EMPAQUETADO

E Didmetro (mm) 2.0
o Bobina 6.35 kg 14C X

Pipeliner’NR®-207+; rev. C-ES24-01/03/16

Lincoln Electric Iberia S.L. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este documento, y puede considerarse
646 Gnicamente como guia de consulta.




HILO TUBULAR AUTOPROTEGIDO

Pipeliner°NR"-207+
S

Grados acero/Code Tipo
Acero tuberia

API 5LX X42, X46, X52, X56, X60, X65, X70

EN 10208-2 1290 hasta L485
., Stick-out Velocidad Tasa

Diametro eléctrico hilo Intensidad Tensidn deposicion
[mm]) [mm]) [cm/min) (A) \Y)] (kg/h)

2.0 19 170-330 210-305 18-21 2037
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